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| — AtribuicBes e atividades profissionais relativas a qualificagédo ou a habilitacéo
profissional, que justificam o desenvolvimento das competéncias previstas nesse
componente curricular.

Interpretar desenho técnico

Aplicar Normas de Higiene e Seguranca do Trabalho e gestdo ambiental
Operar maquinas e ferramentas

Identificar caracteristicas fisicas e mecanicas de materiais e equipamentos

Conhecer e aplicar processo de soldagem




Il — Competéncias, Habilidades e Bases Tecnoldgicas

Componente Curricular
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do Componente Curricular

: Tecnologia em Soldagem

Modulo : IV

NO

Competéncias

Habilidades

Bases Tecnoldgicas

N° N©
01 | Utilizar normas técnicas pertinentes. | 01 | Identificar materiais e suas ligas 01 |Introducéo a solda
02 |Eletrodos ( tipos e aplicagao )
02 | Especificar caracteristicas de 02 | Verificar e validar a viabilidade da
operagéao e controle de processos soldagem 03 |Tipos de solda e suas caracteristicas
industriais
04 |Solda MIG
03 | Realizar ensaios/ testes para solda
03 | Analisar condicfes técnicas, 05 |Solda MAG
econdmicas e ambientais
04 | Utilizar equipamentos de seguranca para | 06 |Solda TIG
soldagem
04 | Analisar processos de soldagem 07 |Solda Oxiacetilénica
05 | Aplicar processos de soldagem. 08 |Solda com eletrédo




Il — Procedimento Didatico e Cronograma de Desenvo

Componente Curricular:
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Tecnologia em Soldagem

[vimento

Médulo: IV

Habilidade

Bases Tecnoldgicas

Procedimentos Didaticos

Cronograma / Dia e Més

1. Identificar materiais e
suas ligas.

Introducéo a solda; eletrodos

Aula tedrica com exercicios de aplicacdo
Utilizacdo de catélogos e tabelas com as
propriedades dos materiais metalicos

2. Verificar a viabilidade da
soldagem.

Utilizar normas técnicas
pertinentes

Aula tedrica com exercicios de aplicacdo
Utilizacao de catalogos e tabelas com as
propriedades dos materiais metalicos

3. Realizar ensaios para
solda.

Tipos de soldas e suas
caracteristicas.

Aula tedrica com exercicios de aplicagcédo
Utilizacdo de catélogos, tabelas e filmes
didaticos. Visita ao laboratorio de solda.

4.Utilizar equipamentos de
seguranca para soldagem.

Especificar caracteristicas de
operacao e controle de
processos industriais. Analisar
condi¢Bes técnicas,
econdmicas e ambientais.

Aula tedrica com exercicios de aplicacdo
Utilizacdo de catélogos, tabelas e filmes
didaticos. Visita ao laboratério de solda.

5.Aplicar processos de
soldagem.

Solda elétrica, TIG, MIG, MAG,
Oxiacetilénica. Processos de
soldagem e aplicagdes.

Aula tedrica com exercicios de aplicacdo
Utilizacdo de catélogos, tabelas e filmes
didaticos.

Visita ao laboratoério de solda.

6.Aplicar processos de
soldagem.

Solda por eletrédo revestido
Processos de soldagem e
aplicacoes.

Aula tedrica com exercicios de aplicacédo
Utilizacdo de catélogos, tabelas e filmes
didaticos.

24/ 07 a 07/08

14/08 a 18/ 09

25/ 09 a 09/ 10

16/ 10 a 30/10

06/11 a 20/11

27/11 a 04/ 12
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IV - Plano de Avaliacdo de Competéncias

Tecnologia de Soldagem

Médulo: | V

Competéncia

Indicadores de Dominio

Instrumento(s) e
Procedimentos de
Avaliacdo !

Critérios de Desempenho

Evidéncias de
Desempenho

1. Utilizar normas
técnicas pertinentes;

Conhecimento das
normas técnicas
referentes as técnicas de
soldagem.

Exercicios e avalicao
tedrica.

Precisao e clareza

Percepcéo e
capacidade de
interpretagdo. Dominio
das normas.

2. Especificar
caracteristicas de
operacao e controle de
processos industriais;

Habilidade para
especificar as
caracteristicas dos
processos de soldagem.

Exercicios e avalicdo
tedrica.

Precisao e clareza

Criticidade e coeréncia.

3. Analisar condicoes
técnicas, econdmicas e
ambientais;

Habilidade para escolha
dos processos de
soldagem.

Exercicios e avalicdo
tedrica.

Coeréncia

Dominio da escolha dos
Processos de soldagem
para cada situacao.

4. Analisar processos de
soldagem.

Conhecimento dos
métodos de soldagem.

Exercicios, avaliacao

tedrica e em laboratorio.

Seminarios.

Coeréncia, precisao e
rapidez

Dominio na execucéo da
solda.
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V — Material de Apoio Didatico para Aluno (inclusiv e bibliografia)

- Notas de aula

- Wainer, E; Brandi, S.D.; Mello, F.D. Soldagem: Processos e Metalurgia. Sdo Paulo: Editora Edgard
Blicher, 1995.

- Telecurso 2000 Profissionalizante, Mecéanica: Processos de Fabricagéo, v. 1. Apostila

VI - Estratégias de Recuperacdo Continua (para alun o0s com baixo
rendimento/dificuldades de aprendizagem)

Acompanhamento individual e compreenséo dos avancos, limites e dificuldades do

aluno através de lista de exercicios.

Recuperacao continua e paralela constituindo um processo de reorientagdo da

aprendizagem.

VI — Identificag&o:

Nome do professor: Claudio Torres Gongalves

Assinatura: Data: 07/08/2014

VIl — Parecer do Coordenador de Curso:

Nome do coordenador (a): Celso Hiroshi Tamashiro

Assinatura: Data:




